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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z wykonaniem doraznej naprawy odksztatcen nawierzchni asfaltowej za pomocg frezowania w ciggu drég wojewddzkich na
terenie dziatania WZDW Poznan Rejonu Drdg Wojewadzkich w Koninie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem doraznej
naprawy odksztatceri nawierzchni asfaltowej, utrudniajacych ruch pojazdéw samochodowych po jezdni. Naprawa dotyczy
skrawania frezarka wzniesien i zgrubien nawierzchni powstatych w formie sfalowan, fatd i kolein. Naprawa ma charakter
dorazny, zwigzany z pilnym poprawieniem bezpieczenstwa jazdy, bez poprawy charakterystyk wytrzymatosciowych
nawierzchni drog wojewodzkich:

> Nr 262 Kwieciszewo - Szysztowo od km 8+728 do km 32+941,

> Nr 263 Stupca - Dabie od km 0+000 do km 43+665,

> Nr 264 Kleczew - Konin od km 0+000 do km 16+996,

> Nr 441 Mitostaw - Borzykowo od km 0+000 do km 13+503,

> Nr 442 Wrzesnia - Kalisz od km 0+000 do km 34+663,

> Nr 443 Jarocin - Tuliszkow od km 21+153 do km 60+938,

> Nr 466 Stupca - Pyzdry od km 0+000 do km 19+966,

> Nr 467 Cigzen - Golina od km 0+000 do km 21+564,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi

w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

141, Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, ktdrej warstwy s3 wykonane z kruszywa zwigzanego lepiszczem asfaltowym.

14.2.  Odksztatcenia nawierzchni asfaltowej - deformacje, powstajace w wyniku dziatania obcigzern mechanicznych pojazdow,
w postaci m.in. sfalowan, fatd i kolein.

143. Sfalowania - poprzeczne do osi drogi, bezposrednio po sobie wystepujace zagtebienia i wzniesienia, powstajace
w miejscach na nawierzchni, gdzie czesto dochodzi do zmiany predkosci ruchu pojazddw samochodowych, tj. hamowania
i przyspieszania.

14.4. Fatdy - podtuzne, najczesciej wzdtuz krawedzi jezdni lub poprzeczne, zgrubienia nawierzchni asfaltowej, spowodowane
przepchnieciem lub sptywaniem mieszanki mineralno-asfaltowej, wynikajagce z matej stabilnosci  mieszanki
i niedostatecznego zwigzania ze sobg warstw nawierzchni.

14.5.  Koleiny - odksztatcenia przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdtuz kierunku ruchu pojazdow, w sladach najczestszych
przejazdow kot samochodowych.

14.6. Dorazna naprawa odksztatcen - likwidacja odksztatcen nawierzchni, polegajgca na usunieciu wzniesien i zgrubien
nawierzchni metoda lokalnego (czesciowego) ich frezowania.

14.7. Frezowanie przy doraznej naprawie odksztatcen - kontrolowany proces skrawania na zimno wzniesien i zgrubien
nawierzchni asfaltowej, wykonywany frezarka drogowa.

14.8. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi. polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ wykonania z SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.
0goIne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.



3.SPRZET

3.1. 0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

3.2.1. Rodzaj sprzetu

Przy doraznej naprawie odksztatcen nawierzchni asfaltowej za pomocg frezowania Wykonawca powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z:

- frezarek,

- zamiatarek (szczotek) mechanicznych,

- srodkow transportowych (pozadane: samochodéw samowytadowczych), ew. tadowarek, przenosnikow,

- przyrzadow recznych, jak fopaty, miotty, szczotki, grace, sztyce itp.

3.2.2. Frezarka

Nalezy stosowac frezarki drogowe, umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong gtebokosc.
Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych
i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Zaleca sie, aby szerokos¢ bebna skrawajgcego byfa réwna co najmniej 1800 mm. Jesli frezowanie obejmie lokalne deformacje
tylko na czesci jezdni, to frezarka moze byc¢ sterowana mechanicznie, a wymiar bebna powinien byc¢ zalezny od wielkosci robot,
pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Przy duzych robotach, frezarki powinny by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na srodki
transportu. Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym, frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Za zgoda Inzyniera, przy matym zakresie robdt mozna dopuscic frezarki bez tego systemu.

3.2.3. Zamiatarka

Zamiatarki (szczotki) mechaniczne moga by¢ dowolnego typu, z tym, Ze zaleca sie stosowanie urzadzen dwuszczotkowych.
Pierwsza ze szczotek, wykonana z twardych elementéw czyszczacych, ma stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania materiatu
sfrezowanego i czeSciowo przylegajacego do oczyszczonej warstwy. Druga szczotka, z miekkich elementdw czyszczacych, ma
stuzy¢ do zamiatania drobnych pozostatosci po frezowaniu.

3.2.3. Pozostaty sprzet

Pozostaty sprzet, stosowany przy doraznym frezowaniu odksztatcen nawierzchni asfaltowej, moze mie¢ dowolne
charakterystyki uzytkowe.

4. TRANSPORT

4.1. 0golne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Srodki transportu
Transport materiatdw Transport materiatu sfrezowanego moze by¢ dokonany dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gdlne zasady wykonania robadt

0Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 5.
Uwaga: Przed przystapieniem do robodt nalezy oznakowac droge na czas prowadzenia robdt zgodnie z zatwierdzonym w trybie
ustawy /Dz.U. nr 177,p0z.1729 z 2003 ./ , projektem organizacji ruchu na czas prowadzenia robot”.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z SST.

W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji
podanych w zatgczniku.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:

- roboty przygotowawcze,

- frezowanie odksztatcen nawierzchni,

- usuwanie sfrezowanego materiatu z oczyszczeniem nawierzchni oraz zatadowaniem na srodki transportu,



- wywiezienie sfrezowanego materiatu,
- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robdt nalezy, na podstawie SST lub wskazan Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje terenu robdt,

- wyznaczy¢ powierzchnie naprawy, tj. znieksztatcone fragmenty nawierzchni, obejmujgce sfalowania, koleiny i fatdy,
- sprowadzic sprzet do wykonania robat,

- wykonac oznakowanie robot.

5.4. Wykonanie frezowania

Do doraznego frezowania nieréwnosci podtuznych i innych deformacji nalezy stosowac frezarki okreslone w punkcie 3.2.
Gtebokos¢ frezowania powinna by¢ okreslona w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inzyniera.

Tekstura sfrezowanej nawierzchni powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych rowkowan podtuznych, o gtebokosci nie
wiekszej od 6 mm, gwarantujacych rownos¢, szorstkosc i estetyczny wyglad.

Rdznica wysokosci powierzchni sasiednich sfrezowanych paséw roboczych lub pasa sfrezowanego i nie sfrezowanego nie
powinna by¢ wieksza od 5 mm.

Gtebokos¢ frezowania powinna wynosi¢ + 5 mm w stosunku do nominalnej gtebokosci okreslonej w dokumentacji projektowej,
SST lub przez Inzyniera.

Spadek poprzeczny nawierzchni po sfrezowaniu powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 0,5%.
Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu, mierzone fatg 4,0 m, zgodnie z BN-68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 6 mm.

Na zakoriczenie dnia roboczego krawedzie poprzeczne powinny by¢ klinowo Sciete.

5.5. Usuniecie i wywiezienie sfrezowanego materiatu

Przed dopuszczeniem ruchu drogowego po sfrezowanej nawierzchni nalezy:

- Sciety grubszy materiat doktadnie usunac i zatadowac na srodki transportowe,

- pozostatosci drobnych okruchéw nawierzchnii pytu oczysci¢ za pomoca zamiatarki (szczotki) mechanicznej i zatadowac na
srodki transportowe,

- materiat pozostaty po sfrezowaniu wywiez¢ na sktadowisko odpaddw lub miejsce wskazane przez Inzyniera.

Przy usuwaniu i wywozeniu sfrezowanego materiatu:

- sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkcie 3.2, — oczyszczenie nawierzchni przy pomocy szczotki
mechanicznej

- przy duzych robotach zaleca sie tak zorganizowac transport sfrezowanego materiatu, aby zapewnic¢ prace frezarki bez
postojow.

5.6. Roboty wykoriczeniowe

Roboty wykoriczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacj projektowa i SST.

Do robot wykoriczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych warunkdw terenowych,
takie jak:

- usuniecie oznakowania robat,

- ew. uzupetnienia zniszczonej w czasie robot roslinnosci, np. zatrawienia,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0golne zasady kontroli jakosci robat
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogoine” pkt 6.

6.2. Kontrola w czasie robot

W czasie wykonywania robét nalezy prowadzic ciggta kontrole poprawnosci robdt, zgodnie z wymaganiami punktu 5, zwracajac
uwage na:

- prawidtowos¢ zastosowanego sprzetu,

- sposob wykonywania robdt frezarskich i oczyszczajacych,

- ew. niezagrazanie otaczajgcemu srodowisku przez roboty czyszczace,

- wiasciwy sposdb wywozenia zebranych odpaddéw.



6.3. Czestotliwosc oraz zakres pomiardw kontrolnych
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw, ktdre nalezy wykonac w czasie robot podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiardw Czestotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
1 | Rownos¢ podtuzna i poprzeczna fatg 4-metrowg co 20 metrow | 6 mm
2 | Spadki poprzeczne o050 m +0,5%
3 | Szerokos¢ frezowania na biezaco Wg dokumentacji projektowej,
SST lub Inzyniera
4 | Gtebokos¢ frezowania na biezaco Wq pkt-u 5.4

7.0BMIAR ROBOT

7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.

8. ODBIOR ROBOT

0Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 frezowania nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie doraznego frezowania nawierzchni w celu naprawy odksztatcen, z oczyszczeniem jezdni i odwiezieniem
zebranego materiatu, wedtug wymagan specyfikacji technicznej,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposab rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robat okreslonych niniejsza SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie s3 przekazywane Zamawiajgcemu i s
usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszace, ktdre s3 niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robdt tymczasowych, jak
geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg 2. Katalog wzmocnien i remontow
nawierzchni podatnych i pétsztywnych. GDDP - IBDiM, Warszawa 2001



Zalacznik nr1

ZASADY DORAZNE] LIKWIDAC)I KOLEIN, FALD | SFALOWAN
NAWIERZCHNI ASFALTOWE) METODA FREZOWANIA

1.1. Istota frezowania czeSciowego

Dorazna likwidacja kolein, fatd i sfalowar za pomoca czesciowego frezowania przekroju podtuznego i poprzecznego jezdni, ma
na celu sfrezowanie odksztatconego odcinka nawierzchni na gtebokosc kolein, fatd i sfalowan.

Frezowanie czesciowe jako samodzielny zabieg, stosuje sie w warunkach wyjatkowych, gdy zachodzi pilna potrzeba poprawienia
bezpieczenistwa jazdy, zas zabieg ten bedzie potraktowany jako dorazny. Frezowanie czesciowe powoduje sciecie garbow
nawierzchni do dna kolein, fatd i sfalowan w celu poprawienia réwnosci poprzecznej jezdni lub pasa ruchu.

1.2. Zakres stosowania

Frezowanie czesciowe stosuje sie wtedy, gdy gtebokos¢ koleiny lub innych odksztatcen nie przekracza 30 mm i nie przekracza
grubosci warstwy scieralnej, a powstanie odksztatcenia byto spowodowane gtdwnie dogeszczaniem sie warstw nawierzchni w
okresie co najmniej kilku lat, nie zas nadmierng podatnoscig warstwy scieralnej lub warstw bitumicznych nizej lezacych na
odksztatcenie lepkoplastyczne. Zewnetrznym objawem takiej przyczyny powstania koleiny (fatd, sfalowania) jest brak wyraznie
uksztattowanych jej krawedzi oraz szeroko$¢ nie mniejsza niz okoto 80 cm. Po okresach letnich nie nastepowato raptowne
pogtebianie sie koleiny, a jej tworzenie trwato kilka do kilkunastu lat, przy czym warstwa scieralna nie wykazuje
przebitumowania.

Frezowanie czeSciowe moze by¢ réwniez stosowane w celu tymczasowego uszorstnienia nawierzchni.

1.3. Ograniczenia stosowania

Frezowanie czesciowe moze by¢ wykonane tylko na taka gtebokos¢, ktéra nie powoduje odkrycia nizej lezacej warstwy wigzacej.

Nie nalezy wykonywac frezowania czeSciowego warstwy scieralnej, jezeli nie ma ona zwigzania z warstwa nizej lezaca,

a w trakcie frezowania nastepuje odrywanie sie warstwy scieralnej od nizej lezacej.

Nie nalezy stosowac frezowania czesciowego na nawierzchni z:

- podbudowg niebitumiczng i warstwami nawierzchni bitumicznymi, o catkowitej grubosci mniejszej od 5 cm,

- siatkg spekan zmeczeniowych,

- warstwami gérnymi przebitumowanymi i odksztatceniami wskazujgcymi na lepkoplastyczny rodzaj deformaciji, z wyjatkiem,
kiedy zabieg ten bedzie potraktowany jako dorazny do nastepnego sezonu robot.

1.4. Mozliwosci przykrycia nawierzchni sfrezowanej

Nawierzchnia asfaltowa doraznie sfrezowana moze by¢ przykryta przede wszystkim: — podwdjnym powierzchniowym
utrwaleniem, — cienkg warstwg na zimno (typu slurry seal), z zaleceniem zastosowania dwdch cienkich warstw o catkowitej
grubosci co najmniej 12 mm, — cienkg warstwa na gorgco.

Celem przykrycia nawierzchni sfrezowanej jest poprawienie rownosci poprzecznej nawierzchni, zabezpieczenia jej przed
destrukcjg i poprawienie jej szorstkosci.

Przykrycie sfrezowanej nawierzchni zaleca sie wykona¢ w tym samym sezonie robét. Nalezy unikac pozostawienia sfrezowanej
nawierzchni na zime, gdyz grozi to uszkodzeniami powierzchniowymi i zwiekszonymi kosztami odnowy w nastepnym sezonie.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikagji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z naprawg przez uszczelnienie podtuznych i poprzecznych peknie¢ nawierzchni bitumicznych drég wojewaddzkich na terenie
dziatania WZDW Poznar Rejonu Droég Wojewddzkich w Koninie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia naprawy peknie¢ podtuznych i poprzecznych
nawierzchni bitumicznych na drogach wojewodzkich:

> Nr 262 Kwieciszewo - Szysztowo od km 8+728 do km 32+941,

> Nr 263 Stupca - Dabie od km 0+000 do km 43+665,

> Nr 264 Kleczew - Konin od km 0+000 do km 16+996,

> Nr 441 Mitostaw - Borzykowo od km 0+000 do km 13+503,

> Nr 442 Wrzesnia - Kalisz od km 0+000 do km 34+663,

> Nr 443 Jarocin - Tuliszkow od km 21+153 do km 60+938,

> Nr 466 Stupca - Pyzdry od km 0+000 do km 19+966,

> Nr 467 Cigzen - Golina od km 0+000 do km 21+564,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami

podanymi w SST D-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 1. 4.

1.4.1. Peknigcie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy scieralnej lub warstwy scieralnej i nizej lezacych wskutek wadliwego
wykonania (np. spoiny roboczej) lub wystapienia w nawierzchni (tylko w warstwie scieralnej lub tacznie z warstwami
nizej lezacymi) naprezen rozciggajacych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne - ma zazwyczaj ksztatt (w przekroju poprzecznym) zblizony do litery ,V", a jego przebieg jest
prostolinijny i prostopadty do osi jezdni. Spowodowane jest ono skurczem termicznym mieszanek mineralno-
asfaltowych warstwy scieralnej.

1.4.3. Pekniecie odbite - ma przebieg krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.
Spowodowane jest ono przeniesieniem (przeniknigciem) peknie¢, ktore wystapity wczesniej w podbudowie wykonane;

z materiatow mineralnych zwigzanych spoiwami hydraulicznymi.

14.4. Uszczelnienie spekan - metoda naprawy nawierzchni bitumicznej polegajaca na przywrdceniu szczelnosci warstwy
scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a takze na utwierdzeniu ziaren kruszywa znajdujacych sie przy jego
brzegach (krawedziach i sciankach).

1.45. Zalewa asfaltowa (masa zalewowa) - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na goraco, do uszczelniania
peknig¢ i wypetnienia szczelin, ktory po wypetnieniu zachowuje petng szczelnos¢ i elastyczno$¢, oraz nie ulega
oderwaniu lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie
zimowym.

1.4.6. Gruntownik - roztwdr gruntujacy, sktadajacy sie ze specjalnej substancji nanoszonej na boczne scianki i powierzchnie
szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia przyczepnosci masy zalewowej do powierzchni tych scianek.

1.4.7. Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejacych peknie¢ warstwy Scieralnej specjalng frezarka palcowa lub frezarka
wyposazong w walec skrawajacy lub wycinanie pit3 tarczowa w celu uzyskania szczeliny o pionowych $ciankach, o
przekroju zblizonym do prostokata, o zadanej szerokosci i gtebokosci.

14.8. Lanca gorgcego powietrza - ruchome urzadzenie gazowe na propan-butan lub czysty propan wytwarzajgce waski
strumien sprezonego i gorgcego powietrza, zasilane z kompresora o odpowiednim cisnieniu i duzej wydajnosci. Stuzy do
oczyszczania szczelin z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z resztg nawierzchni ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia
lepiszcza spajajacego ziarna mieszanki mineralno- asfaltowej na Sciankach i krawedziach szczeliny.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ wykonania z SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. 0golne wymagania dotyczace materiatow
Ogolne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Zalewa asfaltowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych peknie¢, w warstwach scieralnych nawierzchni bitumicznych nalezy stosowac
modyfikowang polimerami zalewe asfaltowg zgodng z normg PN-EN 14188[5] zatwierdzong do stosowania przez Inspektora
nadzoru po przedtozeniu przez Wykonawce aprobaty technicznej i deklaracji zgodnosci.

Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku ich braku lub
niepetnych danych, powinna mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami jak w tabeli nr 1:

Tabela nr 1 Wymagania dla zalewy asfaltowej

Lp. Wymaganie Wartosci wymagane

1 | Zdolnos¢ wypetnienia spekan i szczelin (na catej wysokosci) b. dobra

2 | Temperatura migknienia PiK 3850C

3 | Sedymentacja w temperaturze wypetniania < 1% wag.

4 | Sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 godzinach £5mm

5 | Odpornoé¢ na dziatanie wysokiej temperatury (przyrost £10°C
temperatury mieknienia PiK)

, , .

6 |Zmiany masy po wygrzewaniu w temperaturze 165°C/5 W pkt-u 5.4
godz.

7 | Odpornos¢ na uderzenia w niskich temperaturach wg badania | 3 sposréd badanych 4 kul
prabek uformowanych w kule oziebionych do temperatury nie powinny wykazywac
-20°Ci opuszczonych z wysokosci 250 cm sladow uszkodzen

8 | Penetracja (stozkiem) w temperaturze +25°C £130j.Pen.

9 | Wydtuzenie wzgledne w temperaturze -20°C 315%

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos¢ zalewy do scianek szczeliny, nalezy stosowa¢ w przypadkach zalecanych przez
producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym przez producenta zalewy oraz posiada¢ aprobate techniczna.
Gruntownik nalezy sktadowa¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajacy go przed zanieczyszczeniem, z zachowaniem
przepisow przeciwpozarowych. Dopuszczenie gruntownika do stosowania po zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

2.4. Materiaty do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym zapobiezenia przyklejaniu sie goracej zalewy
do opon samochodowych, nalezy posypac¢ wierzch wypetnienia zalewy suchym, drobnoziaristym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-B-19701 [2] lub suchg maczka kamienng wg PN-S-96504 [3]).

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to zamiast cementu lub maczki kamiennej
nalezy uzy¢ czystego i suchego piasku tamanego lub mieszanki drobnej granulowanej wg PN-B-11112 [1]. Kruszywo do
posypywania zalewy w szczelinach pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrddta dla catego wykonywanego zadania.
Zastosowane kruszywo powinno by¢ co najmniej klasy Il / wielko$¢ ziarn do 2 mm/

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknietych, szczelnych workach lub
pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z
ustaleniami BN-88/6731-08 [4], a maczki kamiennej z PN-S-96504 [3].

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajacymi je przed zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi
materiatami.

Dopuszczenie materiatu do posypywania zalewy do stosowania po zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.
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3.SPRZET

3.1. 0golne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Przecinarki i frezarki

Do poszerzania istniejacych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowa¢ przecinarki tarczowe wyposazone w diamentowe tarcze
tnace i frezarki mechaniczne z frezami palcowymi.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne z napedem wiasnym, wyposazone w wirujace
dyski, o srednicy 300 mm, ze splatanych drutéw stalowych ( £ 0,6 mm) i szerokosci 6, 8, 10 lub 12 mm. Moc silnika
napedzajgcego szczotke powinna by¢ wieksza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza
Do osuszenia spekan poszerzonych nalezy stosowac lance gorgcego powietrza zasilane sprezonym powietrzem o cisnieniu od

0,4 do 0,6 MPa i wydajnosci goracego powietrza o temperaturze od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0 m/min. Zrédtem ciepta
podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany ptynnym gazem propan-butan.

3.5. Kotty do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac jedynie urzadzenia (kotty) wyposazone w posredni (olejowy) system ogrzewania i
zapewniajgce ciggte jej mieszanie mieszadtami mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢ wyposazony w sprawny,
termostatowany system po$redniego ogrzewania olejem. Zrodtem ciepta (automatycznie sterowanym) jest palni k opalany
ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarka i oczyszczone szczotkg mechaniczng $cianki pekniecia (szczeliny), stosowac
wtryskarki, zapewniajgce réwnomierne pokrycie scianek cienkg warstwa srodka zwiekszajacego przyczepnosc zalewy do scianek
peknigcia.

Przy matym zakresie robét, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypetniania spekan zalewg na gorgco

Przygotowane do wypetniania pekniecia mogg by¢ zalewane goracg zalewa przez zalewarki, tj. mechaniczne urzadzenia
przesuwane recznie wzdtuz zalewanej szczeliny (przy matym zakresie uszczelnien).

Przy duzych zakresach robdt nalezy stosowac specjalne kotty o pojemnosci, co najmniej 150 litrow (zalewy), wyposazone w
system automatycznego podgrzewania i mieszania zalewy oraz w system ciSnieniowego podawania gorgcej zalewy
wysokocisnieniowym wezem i lancg zalewajacg do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi by¢ wyposazona w odpowiedni zawor
regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koricdwki wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

System cisnieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub dwuwezowy. W okresie chtoddw zaleca
sie stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajacego sie przy
systemie jednowezowym.

Urzadzenia zalewajgce stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy
krawedziach pekniecia) lancg gorgcego powietrza, powinny by¢ wyposazone w specjalne koricowki w postaci skrzyneczki
metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60 - 120 mm i dtugosci okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nalezy
utrzymywac staty (zblizony do gornego) poziom goracej zalewy (przez ciggte jej uzupetnianie w miare zuzycia) i przesuwac j3
(osiowo) wzdtuz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda pasmowego uszczelniania peknie¢. Przy bardzo matym zakresie
uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna nalewac recznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno umozliwi¢ wykonanie réwnomiernego wypetnienia odpowiednio

przygotowanego peknigcia do poziomu powierzchni zalewanej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim
Dopuszcza sie manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym materiatem sypkim.



13

4. TRANSPORT

4.1. 0golne wymagania dotyczjce transportu
OgoIne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport zalewy

Zalewa do miejsca wbudowania ma by¢ dostarczona w szczelnych metalowych pojemnikach (10 - 30 litréw) zabezpieczona
przed zanieczyszczeniem lub w odpowiednich szczelnych workach (10 - 30 litrdw pojemnosci) z tworzywa sztucznego.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu w szczelnych pojemnikach z tworzywa sztucznego lub z
metalu o pojemnosci od 10 do 30 litréw. Ze wzgledu na tatwopalnos¢, gruntownik powinien by¢ transportowany i sktadowany z
zachowaniem przepisow przeciwpozarowych.

4.4 Transport materiatow do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozic¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [4].

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. 0gdlne zasady wykonania robadt

0OgolIne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.0 0.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 5.
Uwaga: Przed przystapieniem do robot nalezy oznakowac droge na czas prowadzenia robét zgodnie z zatwierdzonym w trybie
ustawy /Dz.U. Nr 177, poz. 1729 2 2003 1./, projektem organizacji ruchu na czas prowadzenia robdt”.

5.2. Warunki atmosferyczne
W czasie wykonywania robot zwigzanych z naprawg peknie¢, nie mogg wystepowac opady atmosferyczne, a temperatura
powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewa bitumiczng na goraco nie powinna by¢ nizsza od +5°C.

5.3. Naprawienie (uszczelnienia) peknie¢ nalezy wykonaé poprzez:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajgce na wypetnianiu gorgcg zalewa przestrzeni miedzy oczyszczonymi, podgrzanymi i
nadtopionymi lanca gorgcego powietrza Sciankami pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o
grubosci okoto 2,0 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu.

Przy niespekanych krawedziach warstwy Scieralnej obok pekniecia, wystarczy uformowanie pasma zalewy o szerokosci od 60
do 80 mm, zas przy widocznych wioskowatych, zapoczatkowanych peknieciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy
zwiekszy¢ szerokos¢ uszczelniajgcego pasma nawet do 20 cm.

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materiatem suchym, czystym drobnoziarnistym (cementem,
maczka kamienng, piaskiem tamanym). Nie stosowac kruszywa o uziarnieniu wiekszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie sie
widocznych nierdwnosci na jezdni.

b) uszczelnienie spekan poszerzonych frezark lub przecinarka tarczowa

Spekania o rozwartosci scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci peknie¢ poprzecznych mniejszej od 4 metrow,
przy rozwartosci $cianek mniejszej od 6 mm), przed wypetnieniem ich goraca zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarka mechaniczng
lub przecinarka tarczowa do szerokosci 12 - 15 mm, na gtebokos¢ 25 mm.
Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotka z wirujacym dyskiem z drutéw stalowych, a nastepnie
(jesli wedtug zalecen producenta lub aprobaty technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowaé gruntownikiem. Po
odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy zala¢ szczeline goraca zalewa do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej,
jesli roboty uszczelniajace wykonywane sg w porze letniej dla temperatury > 15°C. Przy temperaturach nizszych tj.+5 do +15°C,
ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad peknigciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze
gorgcego lata, do poziomu powierzchni warstwy Scieralnej.

¢) uszczelnienie metodg kombinowang, ktora ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w punkcie 5.3.b, lecz zamiast
stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania poszerzonych peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem scianek
poszerzonego pekniecia, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktorg czysci sie poszerzone pekniecie, podgrzewa i nadtapia
asfalt z jego $cianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobra przyczepnos¢ zalewy do Scianek i krawedzi pekniecia. Tak
przygotowane poszerzone pekniecia s3 wypetniane metoda pasmowa, jak w pkt 5.3.a.
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Oznakowanie poziome, ktére w skutek wykonanego remontu ulegto zatarciu, zniszczeniu, nalezy bezwzglednie odtworzyc.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. 0golne zasady kontroli jakosci robat
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska ¢ aprobaty techniczne na materiaty oraz wymagane wyniki badan
materiatow przeznaczonych do wykonania naprawy spekan i przedstawic je Inspektorowi nadzoru do akceptadji.

6.3. Badania i kontrola w czasie robot

W czasie robot nalezy badac szerokosc i gtebokos¢ oraz czystos¢ po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzic, czy
oczyszczone scianki spekania nie zawieraja zadnych niezwigzanych okruchéw betonu, ziarn kruszywa, pytdw oraz sladow
wilgoci, a tak ze $ladow i plam olejowych. Je zeli wystepuija jakiekolwiek $lady wilgoci nalezy je usunac lancg goracego powietrza.
Plamy olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli $cianki oczyszczonego pekniecia s3 pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona warstewka
$rodka zwiekszajacego przyczepnos¢ nie zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika (zagruntowane scianki przy
pocieraniu palcem nie powinny wykazywac objawdw scierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdzac¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania czujnikéw temperatury zalewy i oleju
grzewczego. Po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowosc¢ ich wypetnienia zalewa. Jezeli goracg zalewe
posypano sypkim materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzi¢ makroskopowo czy zastosowany materiat odpowiada
wielkosci uziarnienia do 2 mm, oraz czy rdwnomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania. W razie jakichkolwiek watpliwosci
co do poprawnosci przygotowania miejsc do naprawy uzytych do naprawy materiatéw Inspektor nadzoru moze zadac
rozebrania wykonanej naprawy i wykonania jej ponownie, a ponadto wykonania badan stosowanej zalewy. Do badania nalezy
pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych pusze k (z przykrywkami) probki stosowanej zalewy i dostarczyc¢ je wraz
z kopig swiadectwa badania (producenta) i atestem dopuszczajgcym do stosowania do niezaleznego od Wykonawcy
laboratorium zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru celem wykonania badan kontrolnych.

Probki zalewy, jako reprezentatywne dla okreslonej partii wbudowanego materiatu pobiera Wykonawca w obecnosci
Inspektora nadzoru z miejsca i dla reprezentatywnej partii materiatu wskazanych przez Inspektora nadzoru. Jedna probka,

jako ,, Swiadek" pozostaje do dyspozycji Inspektora nadzoru. Na miejscu pobrania probek sporzadza sie protokét pobrania

probek podpisany przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

Badania sktadu zalewy asfaltowej w czasie robét wykonuje staraniem Wykonawcy robdt niezalezne od Wykonawcy robot
laboratorium zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Wyniki badania powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi dla
zalewy asfaltowej w pkt.2.2 tabela nr 1i w zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru deklaracji zgodnosci.

W przypadku wystapienia roznic w sktadzie zalewy asfaltowej wiekszych niz dopuszczalne Wykonawca ma prawo wykonania
badan dodatkowych.

Obligatoryjnie 1 badanie z kazdej partii zakupionej zalewy asfaltowej od jednego dostawcy na prébkach pobranych przez

Inspektora nadzoru i Wykonawce, wykonane przez Wykonawce w laboratorium niezaleznym od Wykonawcy robdt

zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Sposdb pobrania probek jak opisano w 6.3.

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
OgolIne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00. 00, Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. )ednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr biezgcy (mb) naprawionych peknie¢ metodg pasmowa o szerokosci 60- 200 mm.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0godlne zasady odbioru robat
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00. 00, Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Dopuszcza sie odbidr czesciowy wykonanych robét.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST po:
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1. dokonaniu przez Inspektora nadzoru pisemnej oceny technologicznej w oparciu o ocene wizualng i stwierdzeniu ze:

- przygotowano uszkodzone miejsca do naprawy tj. poszerzono spekania przecinarkami, frezarka,

- 0CZyszCzono i wysuszono miejsca naprawy, usunieto slady oleju i innych zanieczyszczen,

- zagruntowano scianki spekan i powierzchnie gruntownikiem,

- zalano zalewa asfaltowg zgodnie z wymogami technologicznymi przygotowane miejsce naprawy,

- wypetnienie i szczelnos¢ w ocenie wizualnej jest prawidtowa,

- grubos¢ wypetnienia prawidtowa w ocenie wizualnej,

- zasypanie warstwy wierzchniej zalewy materiatem drobnoziarnistym nie budzi zastrzezen w ocenie wizualnej,

- uzyty do zasypania materiat drobnoziarnisty odpowiada wymaganiom,

- wysokos¢ zalewy w stosunku do przylegtej istniejgcej nawierzchni w granicach tolerangji,

- utwierdzenie materiatu drobnoziarnistego w zalewie asfaltowej dobre w ocenie makroskopowej,

- szerokos¢ zalewy w granicach opisanych w ST,

- usunieto z jezdni nadmiar materiatu uzytego do zasypania zalewy,

- wykonano zlecony zakres naprawy,

- odtworzono oznakowanie poziome w miejscu naprawy.
2. Przedstawieniu przez Wykonawce robdt wynikéw badania wbudowanej zalewy asfaltowej w zakresie zgodnosci z tabelg nr 1i

zaakceptowana przez Inspektora nadzoru deklaracja zgodnosci.
3. Przedstawieniu przez Wykonawce robdt obmiaréw wykonanych napraw potwierdzonych przez Inspektora nadzoru.
W przypadku stwierdzenia wad, Inspektor nadzoru okresli zakres wykonania robdt poprawkowych lub ponowne wykonanie
wadliwie wykonanej naprawy. Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne wykonanego remontu.
Roboty poprawkowe lub ponowne wykonanie naprawy Wykonawca realizuje na wiasny koszt w terminie ustalonym przez
Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia Tmb peknietej nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z SST i zaleceniami Inspektora nadzoru,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtworzeniu oznakowania poziomego,

- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach
i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

2. PN-EN 197-1:202 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku

3. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

4. PN-EN 14188 Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe. Czes¢ 1: Wymagania wobec zalew drogowych na gorgco.
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z remontami czastkowymi nawierzchni bitumicznych drég wojewddzkich na terenie dziatania WZDW Poznan Rejonu Drég
Wojewddzkich w Koninie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu
czastkowego nawierzchni bitumicznych mieszanka mineralno-asfaltowg AC 8 S dla KR 3 do KR 4 i obejmuja naprawe wybojow
przy grub. w-wy 5 cm na drogach wojewddzkich:

> Nr 262 Kwieciszewo - Szysztowo od km 8+728 do km 32+941,

> Nr 263 Stupca - Dabie od km 0+000 do km 43+665,

> Nr 264 Kleczew - Konin od km 0+000 do km 16+996,

> Nr 441 Mitostaw - Borzykowo od km 0+000 do km 13+503,

> Nr 442 Wrzesnia - Kalisz od km 0+000 do km 34+663,

> Nr 443 Jarocin - Tuliszkow od km 21+153 do km 60+938,

> Nr 466 Stupca - Pyzdry od km 0+000 do km 19+966,

> Nr 467 Cigzen - Golina od km 0+000 do km 21+564,

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi

w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

14.9. Remont czastkowy nawierzchni - zespot zabiegdw technicznych, wykonywanych na biezaco, zwigzanych z usuwaniem
uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie,
hamujace proces powiekszania sie powstatych uszkodzen.

1.4.10. Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ nie wieksza niz grubos¢ warstwy Scieralnej.

1411, Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos¢ wieksza niz grubos¢ warstwy scieralnej.

1.4.12. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni asfaltowej
bez jej ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robat

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ wykonania z SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

0goIne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. 0golne wymagania dotyczace materiatow
OgoIne wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty

Do wykonania remontow czastkowych nalezy stosowac:

- mieszanke mineralno-asfaltowa AC 8 S wytworzong w wytworni mas bitumicznych dla KR-3 do KR-4 w oparciu o opracowang
na zlecenie Wykonawcy i zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepture dla asfaltu D50/70,

- emulsje asfaltowg 65% szybko rozpadowa wg BN-71/6771-02 dopuszczong na pismie przez Inspektora nadzoru po
przedtozeniu przez Wykonawce deklaracji zgodnosci,

- mase asfaltowa zalewowg lub tasme bitumiczng uszczelniajgcg dopuszczong na pismie przez Inspektora nadzoru po
przedtozeniu przez Wykonawce deklaracji zgodnosci.
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3.SPRZET
3.1. 0golne wymagania dotyczace sprzetu
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania remontu czastkowego

Do wykonywania robdt zwigzanych z remontem czastkowym nalezy stosowac:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi lub podobnie dziatajgce urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych
warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow (mozliwie
zblizonych do prostokatow),

- frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno. Do wykonania robét dopuszcza sie frezarki
sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna wynosic¢ od 0,3 do 2,0 m. Przy duzych zakresach robdt
frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik frezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na samochody. Przy pracach
prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki muszg by¢ zaopatrzone w system odpylania. Za zgoda Inspektora nadzoru
mozna dopuscic frezarki bez tego systemu,

- szczotki mechaniczne i reczne,

- skrapiarki do bitumu przewozne,

- walce z dopuszczong opcjg wibracji, dodatkowo dopuszcza sie walec ogumiony,

- remonter do nawierzchni,

- termos do przewozu mieszanki mineralno-asfaltowej,

- narzedzia do smarowania lepiszczem krawedzi przycietych warstw,

- zalewarki do uszczelniania krawedzi wykonanych remontow,

- zageszczarka phytowa,
uktadarka mas bitumicznych.

Stosowany na budowie sprzet musi by¢ sprawny technicznie, musi zapewnia¢ bezpieczne i higieniczne warunki pracy, musi by¢

wyposazony i oznakowany w odpowiednie zabezpieczenia i sygnalizacje przewidziang obowigzujgcymi przepisami prawa

4. TRANSPORT
4.1. 0golne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Srodki transportu

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ pojazdami samowytadowczymi z przykryciem w czasie transportu i podczas
oczekiwania na roztadunek, z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania mieszanki tj. 140°C.
Zaleca sie stosowanie samochodow termosdw z podwaojnymi scianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewajacy mieszanke
mineralno-asfaltowg z jednoczesnym spetnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania mieszanki j.140 C
Stosowany na budowie transport musi by¢ sprawny technicznie, musi zapewnia¢ bezpieczne i higieniczne warunki pracy, musi
by¢ wyposazony i oznakowany w odpowiednie zabezpieczenia i sygnalizacje przewidziang obowigzujacymi przepisami prawa

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

0Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 5.
Uwaga: Przed przystapieniem do robét nalezy oznakowac droge na czas prowadzenia rob6t zgodnie z zatwierdzonym w trybie
ustawy /Dz.U. nr 177,p0z.1729 z 2003 r./ , projektem organizacji ruchu na czas prowadzenia robét”.

5.2. Przygotowanie powierzchni do remontu

Przygotowanie uszkodzonego miejsca, ubytku, wyboju do remontu nalezy wykonac poprzez:

- staranne pionowe obciecie krawedzi w miejscu uszkodzenia na okreslong gtebokos¢ umozliwiajaca wyréwnanie jego dna,
nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata oraz pionowych krawedzi,

- wyrdwnanie dna miejsca remontowanego na zlecong grubos¢ warstwy remontu

- usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,

- usuniecie wody, doprowadzajac nawierzchnie remontowanego miejsca do stanu powietrzno-suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu, zwiru, piasku i pytu.

Zabrania sie pozostawiania przygotowanych do remontu miejsc do niekontrolowanego ruchu pojazddw. Przygotowane do

remontu miejsca powinny by¢ naprawione w ciggu tej samej zmiany roboczej lub w sposéb trwaty oznakowane zgodnie

z zatwierdzonym ,projektem organizacji ruchu na czas prowadzenia robot”
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5.3. Materiaty z rozbiorki z miejsc przewidzianych do remontu

Materiat uzyskany z rozbiorki i z frezowania nawierzchni asfaltowej w miejscu wykonania remontu (destrukt bitumiczny)
stanowi wlasnos¢ Zamawiajgcego. O sposobie zagospodarowania materiatu (wykorzystanie na miejscu lub odwiezienie na
wskazany plac sktadowy) decyduje Inspektor nadzoru.

5.4. Remont uszkodzen nawierzchni

5.4.1. Remont uszkodzen nawierzchni wykonany recznie
- szerokos$¢ remontowanego miejsca do 1,00 m,
- dtugos¢ remontowanego miejsca do 4,00 m

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do remontu (wg punktu 5.2.), nalezy spryska¢ dno i boki remontowanego
miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowg w ilosci 0,5 |/m2. Przy remoncie obejmujgcym obtamane krawedzie
nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny w celu dobrego zwigzania miedzywarstwowego miejsca remontowanego.
Mieszanke mineralno-asfaltowg AC 8 S nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek oraz listew profilowych.
W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze srodka transportu bezposrednio w przygotowane do remontu miejsca.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni remontowanego miejsca i utozona z pewnym nadmiarem,
by po jej zageszczeniu wyremontowana powierzchnia byta réwna z powierzchnig sgsiadujacych czesci nawierzchni.

Poczatkowa temperatura zageszczanej mieszanki mineralno-asfaltowej AC 8 S powinna by¢ nie nizsza niz 140 C. Wbudowang
mieszanke nalezy zagesci¢ do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia >/97 %. Grubos¢ utozonej warstwy po
zageszczeniu musi by¢ zgodna ze zlecong, z tolerancjg = 10%.

Roznice wysokosci na potaczeniu remontowanego miejsca z istniejgcg nawierzchnig nie powinny by¢ wieksze od 1-2 mm po
zageszczeniu wyremontowanej powierzchni. Pofaczenie krawedzi nawierzchni istniejacej z krawedzig wyremontowanego
miejsca nalezy uszczelni¢ asfaltowg masg zalewowa lub uszczelniajaca tasma bitumiczng w miejscu potaczenia krawedzi na
szerokosci 4-6 cm.

Roztozona i wbudowana mieszanka mineralno asfaltowa AC 8 S w miejscach remontowanych wg zlecenia Zamawiajacego
zageszczona walcem lub zageszczarky ptytowa musi odpowiada¢ wymogom zawartym w zatwierdzonej przez Inspektora
nadzoru recepturze. Powierzchnia wykonanych remontéw czastkowych musi by¢ jednorodna, réwna, ze starannie
uszczelnionymi krawedziami pomiedzy miejscem remontowanym a istniejacg nawierzchnia. Powierzchnia wyremontowana nie
moze wykazywac miejsc przebitumowanych, porowatych, wykruszen , peknie¢, widocznych nie otoczonych asfaltem ziarn
kruszywa we wbudowanej mieszance mineralno- asfaltowej AC 8 S.

5.4.2. Remonty uszkodzen nawierzchni wykonane uktadarka
- szeroko$¢ remontowanego miejsca od 1,00 m
- dtugos¢ remontowanego miejsca od 4,00 m

Miejsce przeznaczone do remontu powinno by¢ réwne, wyprofilowane w sposob umozliwiajacy odptyw wody z powierzchni
przeznaczonej do naprawy i przygotowane wedtug wymagan zapisanych w 5.2.

Powierzchnie miejsca remontowanego nalezy spryskac szybkorozpadowa kationowg emulsjg asfaltowa wiilosci 0,5 I/m2.
Mieszanke mineralno-asfaltowa AC 8 S nalezy wbudowac ukfadarka wyposazong w uktad z automatycznym sterowaniem
gruboscig i rownoscig uktadanej warstwy.

Poczatkowa temperatura wbudowanej mieszanki powinna by¢ nie mniejsza niz 140°C. Zageszczanie mieszanki powinno
odbywac sie bezzwtocznie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca.

Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia po wbudowaniu warstwy mieszanki
mineralno-asfaltowej AC 8 S dla KR3 do KR 4 powinien wynosi¢ = 97% po zageszczeniu. Grubos¢ utozonej warstwy po
zageszczeniu musi by¢ zgodna ze zlecong z tolerancjg + 10%

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Potgczenia krawedzi
nawierzchni istniejacej z krawedzig wyremontowanego miejsca nalezy uszczelni¢ asfaltowg masg zalewowa lub uszczelniajaca
tasma bitumiczng w miejscu potaczenia krawedzi na szerokosci 4-6 cm. Powierzchnie czotowe kraweznikdw i innych urzadzen
usytuowanych w nawierzchni powinny by¢ pokryte asfaltem, topliwg tasmg asfaltowg lub podobnym materiatem
uszczelniajgcym zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Roztozona i wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa AC 8 S
w miejscach wyremontowanych zageszczona walcem lub zageszczarkg ptytowg musi odpowiada¢ wymogom zawartym
w zatwierdzonej przez Inspektora nadzoru recepturze

Wyglad zewnetrzny powierzchni wykonanych remontdw i rdwnos¢ warstwy - wedtug wymagan zapisanych w p. 5.4.1.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. 0golne zasady kontroli jakosci robat
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogoine” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty techniczne na materiaty, wymagane wyniki badan
materiatéw przeznaczonych do wykonania robot oraz posiadac zatwierdzong przez Inspektora nadzoru recepture laboratoryjng
na mieszanke mineralno-asfaltowg AC 8 S dla asfaltu D50/70.

6.3..Badania i kontrola w czasie robot

W czasie wykonywania remontu uszkodzen nalezy kontrolowac :

- przygotowanie remontowanych powierzchni do wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej,

- grubos¢ wbudowywanej warstwy,

- prawidtowosc rozktadania mieszanki

- zageszczenie wbudowywanej warstwy,

- réwnos¢ remontowanych powierzchni - réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujgcymi powierzchniami,

- pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy po zageszczeniu,

- uszczelnienie masg zalewowa lub tasmg bitumiczng potaczenia krawedzi powierzchni po remoncie z krawedzig nawierzchni
istniejacej,

- wizualnie oceni¢ remontowang powierzchnie pod wzgledem wystepowania miejsc przebitumowanych, porowatych,
wystepujacych pekniec¢ i wykruszen,

- wizualnie oceni¢ wystepowanie nieotoczonych asfaltem ziarn kruszywa we wbudowanej mieszance,

- ocenia¢ zgodnos¢ sktadu wbudowywanej mieszanki ze sktadem recepturowym mieszanki w odniesieniu do dopuszczonych
tolerancji podanych w Tabeli nr 1.

W przypadkach stwierdzenia przez Inspektora nadzoru miejsc przebitumowanych, porowatych, peknie¢, braku uszczelnienia

masg zalewowg krawedzi potgczen na catej dtugosci, wyraznych oznak niedostatecznego zageszczenia w postaci wykruszen

i wypadania ziarn z powierzchni wyremontowanej, widocznego braku otoczenia ziarn kruszywa asfaltem na powierzchni

remontowanej, na polecenie Inspektora nadzoru wskazane miejsca nalezy rozebrac i remont wykonac¢ ponownie. Ponadto

Inspektor nadzoru moze zada¢ dodatkowo przedstawienia przez Wykonawce badania sktadu ziarnowego, zawartosci asfaltu,

zageszczenia i zawartosci wolnej przestrzeni w warstwie na probkach wycietych z wyremontowanych miejsc wskazanych przez

Inspektora nadzoru wedtug wymagan dla AC 8 S w niezaleznym od Wykonawcy robét laboratorium zaakceptowanym przez

Inspektora nadzoru.

Prébki pobiera Wykonawca w obecnosci Inspektora nadzoru z miejsc wskazanych przez Inspektora nadzoru.

Jedna probka jako ,$wiadek” pozostaje do dyspozycji Inspektora nadzoru. Na miejscu pobrania prébek sporzadza sie protokdt

pobrania probek podpisany przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.

6.4. Badania po zakonczeniu robot

6.4.1. Obligatoryjnie 1 badanie na kazde 400 m2 wykonanego remontu z miejsca wskazanego przez Inspektora nadzoru
i Wykonawce, na prébkach pobranych z udziatem Wykonawcy i Inspektora nadzoru, wykonane przez Wykonawce
w laboratorium niezaleznym od Wykonawcy robdt zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Badanie dotyczy sktadu
ziarnowego wbudowanej mieszanki AC8S, zageszczenia i wolnych przestrzeni. Sposdb pobrania probek jak opisano w 6.3.

6.4.2. Badania sktadu wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej AC8 S

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej produkowanej w otaczarce polega na wykonaniu ekstrakgji. Wyniki badania
sktadu wbudowanej mieszanki powinny by¢ zgodne z recept laboratoryjng z tolerancja okreslong w tablicy 1. Dopuszcza sie
wykonanie badan innymi réwnowaznymi metodami.

Tablica 1. Tolerancje zawartosci sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej probki metoda ekstrakgji, % m/m

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Tolgranc;e skiadu m|e§zank|
mineralno-asfaltowej [%]
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +40
2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm: 0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 +2,0
3 | Ziarna przechodzace przez sito o oczkach #0,075mm +15
4 | Asfalt +0,3

zageszczenie>| 97%
wolna przestrzen 2-5%

6.4.3. W przypadku wystgpienia réznic w sktadzie mieszanki lub zageszczeniu lub zawartosci wolnych przestrzeni wiekszych niz
dopuszczalne Wykonawca ma prawo wykonania badan dodatkowych.
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7.0BMIAR ROBOT

7.1. 0gdlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru robdt jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanego remontu czastkowego grubosci w-wy 5 cm.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. 0golne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2. Odbior robot

Dopuszcza sie odbidr czesciowy wykonanego remontu
Remont czastkowy uznaje sie za wykonany zgodnie z SST po:
1) dokonaniu przez Inspektora nadzoru pisemnej oceny technologicznej w oparciu o ocene wizualng i stwierdzeniu, ze:
- przygotowano uszkodzone miejsce do remontu (obciete krawedzie, oczyszczone dno i krawedzie, usunieto wode,
wysuszono powierzchnig),
- spryskano dno i boki emulsjg asfaltowa,
- brak miejsc przebitumowanych, porowatych, brak wykruszen i peknie¢ na powierzchni wyremontowanej,
- wiasciwe wielkosci wbudowanego kruszywa na powierzchni wyremontowanej,
- whasciwe otoczenie asfaltem kruszywa na powierzchni wyremontowanej,
- prawidtowa szczelno$c i zageszczenie w ocenie wizualnej,
- prawidtowe uszczelnienie krawedzi wbudowanej mieszanki z krawedzig istniejgcej nawierzchni,
- prawidtowa wysokos¢ wbudowanej mieszanki w stosunku do istniejgcej nawierzchni,
- roéwnos¢ w granicach dopuszczonych odstepstw,
- grubos¢ w granicach dopuszczalnych odstepstw,
- powierzchnia naprawiona jednorodna
- wykonano zlecony zakres remontu.
2) przedstawieniu przez Wykonawce wynikow badania sktadu wbudowanej mieszanki zgodnej z zatwierdzong recepta
w granicach dopuszczonych odchytek w zakresie uziarnienia ,zawartosci asfaltu, zageszczenia i wolnych przestrzeni.
3) przedstawieniu przez Wykonawce obmiaréw wykonanych remontéw potwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku stwierdzenia wad, Inspektor nadzoru okresli zakres wykonania robdt poprawkowych lub ponowne wykonanie
wadliwie wykonanego remontu. Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy
eksploatacyjne wykonanego remontu.

Roboty poprawkowe lub ponowne wykonanie wadliwie wykonanego remontu, Wykonawca zrealizuje na wiasny koszt,
w terminie ustalonym przez Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje wykonanie:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowania robét (facznie z projektem organizacji ruchu na czas robat),

- zakup i transport mieszanki mineralno-asfaltowej,

- przygotowanie uszkodzonych miejsc do remontu:

- wyfrezowanie uszkodzen frezarka lub obciecie pitg z nadaniem w miejscu remontu ksztatt figury geometrycznej i pionowych
krawedzi,

- odwiezienie destruktu w miejsce wskazane przez Inspektora nadzoru,

- oczyszczenie i osuszenie dna miejsc przygotowanych do remontu

- skropienie emulsjg wilosci 0,5 1/m?,

- posmarowanie krawedzi i urzadzen obcych asfaltem lub przyklejenie tasm dylatacyjnych,

- wykonanie remontu zgodnie z SST i zaleceniami Inspektora nadzoru, warstwa o grubosci zleconej 5 lub 6 cm,

- uszczelnienie masy zalewowa asfaltowa lub tasma bitumiczng potaczen krawedzi powierzchni remontowanej z istniejgca
nawierzchnia,

- pomiary i badania laboratoryjne,
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odtransportowanie sprzetu z placu budowy,
pozostate wymagania i czynnosci przewidziane ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych

2. PN-EN13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach,

lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

3. PN-EN13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata

10.2. Inne dokumenty

5 WT-1 Kruszywa 20714. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach
publicznych, Warszawa 2014

6. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2014

7. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2009

8. Wytyczne techniczno-technologiczne wykonania remontdw czgstkowych nawierzchni bitumicznych - OLD Poznar 1992.



